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BOHLER M315 EXTIRM ist ein korrosionsbe-
standiger Formenrahmenstahl mit verbesserter Zer-
spanbarkeit gegenuber 1.2085 Typen.

EIGENSCHAFTEN

¢ Ausgezeichnete Zerspanbarkeit
¢ Gute Korrosionsbestandigkeit
e Vergiitet auf ca. 1000 N/mm?

VERWENDUNG

¢ Formenrahmen

¢ Formenaufbauten

¢ Werkzeuge mit hohem Zerspanungsbedarf
verbunden mit Korrosionsbestédndigkeit

¢ Bauteile

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

www.bohler-edelstahl.at




CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Si Mn Cr S Ni

005020 MBSO OO S ORI 0N 2 +
(Anhaltswerte in %)

WARMEBEHANDLUNG

Da der BOHLER M315 EXTIRM vorverglitet (280 —
330 HB) geliefert wird, ist im allgemeinen keine Warme-
behandlung erforderlich. Bei Bedarf kbnnen Harten bis
zu 350 HB (~ RM = 1.200 N/mm?) eingestellt werden.

Bei Bedarf Spannungsarmglihung: mind. 2 Std. nach
Durchwarmung bei max. 480 °C.

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Aufgrund einer optimierten Legierungszusammen-
setzung besitzt der neue BOHLER M315 EXTIRIA
ein &hnlich hohes Niveau an Korrosionsbestandigkeit
wie Ubliche 1.2085 Typen.

Prafung im Salzsprihtest nach DIN 50021:
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Harteparameter
Hartetemperatur: 1050 °C
Haltezeit: 30 Minuten nach Durchwarmung
Abschreckmedium: Ol
Anlassdauer: mind. 2 x 2 Stunden

LERSPANBARKEIT

Die Zerspanbarkeit wurde durch Frasversuche ermittelt.
Gemessen wurde die VerschleiBmarkenbreite des Fras-
werkzeuges in Abhangigkeit vom gefahrenen Standweg.
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Untersuchung mit Hartmetallwendeschneid-
plattenwerkzeug
Schnittgeschwindigkeit: 350 m/min.
Vorschub/Zahn: 0,3 mm
Eingriffsbreite: 3 mm
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